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TECHNISCHE MITTEILUNG

TM-NI .  4603- I

Blatt

Nr .  OI /O4

Kennblat t -Nr .

i ^ ^ ^ n a *  ^ ^ - {  .
u u 9 E r  r J  L d r  r L l  .

Betrof fen:

4603

Dr inq l i chke i t :

Vorgang; :

Verk le inerunq des Querschni t tes der  Endrohre
im Auspu f f .

Motor S0L0 2150
Geräte-Nr. 4603
Baure ihe:  S0L0 2350,  wahlweise

Ent fä11t

T r r r  D rnsse l  r rnn  de r  Mn tn r l  e i  s t r rnn  können  in  d ier Y  v v +

beiden Endrohre im Auspuf f  Reduzierrohre e in-
gebaut  urerden.

1.  )  Die Reduzierrohre nach Ersatz te i l l is te

Bes t . -N r .  20  35  247

Benennung:  Reduzierrohr

werden mi t  den Endrohren im Auspuf f  nach
Skizze Blat t  O3/O4 d ieser  TM verschhre ißt .

?  )  T n  r l i  o  \ / o r n a q o r  q i  n f l  f n l  n o n f l o  l - l i ' l - a n  a i  n - ' ,
L .  /  r f  I  U I U  v  U I  t r J q J U r  J r I  l U  I  U I g U I  l u g  U U > ( ; I  I  C I I  I L U -

bauen: Siehe Skizze Blatt 01+ dieser TM.

Maßnahmen:

\ / o r n a  q o r  r r n r n l l r  r a a n n r n l { t r  |  l l l

nach  E rsa tz te i l l i s te  Bes t . -N r .  05  l 0  I 58

Vergaser  h in ten Düsenqröße IL2

nach Etsatz te i l l is te  Best . -Nr .  C5 l0  450

Ancrtannt vom
Lufthhrt- Bunde:amt | | 7. JUL| 198{

"7, 4

Datum i  2 .6 .84 F r q e t  z t  A r  t c , n a h r

vom
MPL.' .

tuadtr.&*<S
Sei te
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TECHNISCHE MITTEILUNG

TM-NI .  4603- I

Blat t

Nr .  O2/O4

Das Handbuch für den Motor
m i  t  d o r  

' A n d o r ,  
, n n- '  ' y  N r .  2  v o m

ist  zu verh lenden

s0L0 2150
27  .O4.84

Mater ia l

Gew ich t :

Hinweise

Siehe Maßnahme.

\ / ^ r n ^ ^ l - .  1  ä ^ ^  - i  ̂ } - ^ -
v  g r  I  r d u r  r r d J ö i 9 L , d I  .

Die f '4aßnahr,,ren können von den Firmen S0L0 oder
Snhemnn-H i  r t h  d r  r rnhnc f i i h r f  r n re rdc l  und  s ind  en t -
s n r e n h e n d  z r  r  h e q n h e i n i n o n

?

Datum:  2 .6 .84 Ersetzt Ausgabt
vom

MPL
AttrbqtL!

Sei te
vom
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Technische Mitteilung

TM-Nr4603-

Blatt

N r. osto t

20 35

Grundwerl<stof f e
Schwei0 -
zusotz -
werkstof f

Schweiß -
verfohrenWerkstoff

I
Werkstoff

2

st -3 t -2 st 37
sa2
WECO

wt6
MA6

Wohlweise

Rohter l

14/erkstofl Mollslob

1:1
'* 2350
Zeichnungs-Nr

8 4  1 r o c  I  N o m e

strlU
Kleinmotaren GmbH

9ez 2.6. 6^fu/,JL.

9epl

Benennung

Auspuff mit Reduzierrohre
Po0malle A bmolle



Fi.i
' s , , , i ; . . 1 '  

S l  "
. 
",:. 

I . :. '  t( i. :r '  ' .d. r.,-:: j i :r.
"  i \ ; 1  t ,  ( ; h - . :  j :

' . i t  
: l  l r t 2  r : : i ( l 3 t l i n . a ' ) n

- , i i

f,f 1

T e c h n i c a l  b u l l e t i n
T M - n o .  4 6 O t - I

S h e e t
no.  o I /o4

I d e n t i f i c a t i o n  4 6 0 3
s h e e t  n o . :

S u b j e c t :  C r o s s - s e c t i o n  r e d u c t i o n  o f  e x h a u s t
o u t - p u t  p i p e .

C o n c e r n :  E n g i n e  5 0 L 0  2 3 5 0
E q u i p m e n t  n o  .  4 6 0 3
T y p e :  S 0 L 0  2 t 5 0  a l t e r n a t i v e l y

P r i o r i t y :  N o t  a p p l i c a b l e

P r o c e s s :  I n  o r d e r  t o  r e d u c e  e n g i n e  p o w e r ,
t w o  r e d u c t i o n  p i p e s  c a n  b e  f i t t e d
i n t o  t h e  e x h a u s t  a t  t h e  o u t  p u t  p i p e s .

P r o c e e d i n g s :  l .  T h e  r e d u c t i o n  p i p e s  (  a c c o r d i n g  t o
s p a r e  p a r t s  l i s t )
O r d e r  n o . :  2 0  3 5  2 4 7
D e s i g n a t i o n :  R e d u c t i o n - p i p e
h a v e  t o  b e  w e l d e d  t o  o u t  p u t  p i p e s
( e x h a u s t )  a c c o r d i n g  t o  d r a w i n g  P a g e
0 3 / 0 4  e n c l o s e d  i n  t h i s  t e c h n i c a l
b u I l e t i n .

2 .  J e t s ,  w h i c h  h a v e  t o  b e  f i t t e d  i n t o
t h e  c a r b u r e t o r ,  s e e  d r a w i n g  o n
p a g e  0 4  (  e n c l o s e d ) .
C a r b u r e t o r  f r o n t  S i z e  o f  j e t  1 1 0
a c c o r d i n g  t o  s p a r e  p a r t  l i s t
o r d e r  n o .  0 5  l 0  l 5 B
C a r b u r e t o r  r e a r  S i z e  o f  j e t  I I 2
a c c o r d i n g  t o  s p a r e  p a r t  l i s t
o r d e r  n o .  0 5  l 0  8 5 0

Date  o6 .02 .84 R e p l a c e d
- i - s s u e  d f - . ,84"2fui,r(,INIL'üvit,\lr^.ä!fl-

P a g e
A +
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Techn i ca l  bu l l e t i n
TM-no .  46Ot - I

S h e e L  0 2 / 0 4

3 .  Manua l  f o r  S0L0  eng ine  2350  w i t h
a l t e ra t i on  no .  o f  04 .27 .84
mus t  be  used

M a t e r i a l :  s e e  p r o c e e d i n g s

t n l e i g h t :  c a n  b e  n e g l e c t e d

R e m a r k s :  T h e  m e a s u r e s  c a r r i e d  o u t  b y  t h e
c o m p a n i e s  S 0 L 0  o r  S c h e p p - H i r t h  h a v e  t o
b e  c e r t i f i e d  a c c o r d i n g l y .

Date  06 .O2 .84 Replaced
i s s u e  d t .
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Ex ho sf no.
250 46s

20 35 21.1_

AIt ernotivelY

Base meto l
Welding
process

F i l l e r
moterial

5trln
Kleinmotoren'GmbH

i i e  f  e r e n c e  :

Exhoust with reduction PiPes
Po4mole I  Abmol le


